Zalqcznik Nr 5 do Instrukcji Nr 43G/19/ZM

WYMAGANIA DLA DOSTAWCOW Wydanie: 01
ZM ,,WSK Rzeszéw” Sp. z 0. o. 25.09.2019r.

1. Postanowienia ogdlne

»Wymagania dla dostawcoéw ZM , WSK Rzeszow” Sp. z 0.0.” (,Wymagania”) okreslaja
podstawowe wymagania stawiane Dostawcom ZM ,WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. (,ZM”) w zakresie
jakosci, ochrony $rodowiska i logistyki.

Opierajg sie one na wymaganiach 1SO 9001, ISO 14001 oraz standardu zarzadzania jakoscia

w przemysle motoryzacyjnym IATF16949:2016, ktrych oczekujemy od swoich dostawcow.

Obowigzkiem dostawcy jest terminowe dostarczanie produktéw/ustug zgodnie

Z wymaganiami ZM.

Do obowigzkow dostawcy nalezy biezace informowanie firmy o jakichkolwiek zmianach
majacych wptyw na jakos¢ dostarczanego produktu/ustugi lub na wymagania zwiazane
z jakoscia, ochrong srodowiska i inne (w tym prawne).

Kazdy dostawca zobowigzany jest do zachowania poufnosci wzgledem ZM.

Dostawca zobowigzany jest do umieszczania na kazdej fakturze wystawionej dla ZM numeru
zamowienia lub umowy, na podstawie ktdrej zostata wystawiona faktura, chyba ze ZM
zdecyduje inaczej.

Dostawcéw ZM sklasyfikowano wedtug grup:
1. Surowce do produkgji,
2. Komponenty,

3. Materiaty pomocnicze.

Zgodnie z aktualng norma 1SO 9001 obowiazujaca jako minimum dla dostawcéw branzy
motoryzacyjnej dostawca zobowigzany jest utrzymywac i ciggle doskonalié system jakosci.
Dostawca zobowigzany jest do rozwoju Systeméw Jakosci w kierunku uzyskania zgodnosci,

a nastepnie certyfikacji wedtug IATF 16949. Dzieki Systemowi Zarzgdzania Jakosci dostawca
powinien osiagnac wymagany cel, jakim jest catkowity brak btedéw — 0 PPM.

W celu zakwalifikowani dostawcy przez ZM dostawca zobowigzany jest do dostarczenia kopii

certyfikowanego Systemu Zarzadzania (przeprowadzonego przez akredytowang jednostke), co
najmniej ISO 9001 oraz ISO 14001, jezeli dostawca taki posiada.

Jezeli dostawca nie posiada certyfikowanego Systemu Zarzadzania moze on zostaé
zatwierdzony poprzez pozytywny wynik auditu drugiej strony na zgodnos¢ z wymaganiami ISO
9001 lub na podstawie wypetnionego druku ,Kwestionariusz Samooceny Dostawcy” (zatgcznik
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nr 1). Zatwierdzony dostawca jest nadzorowany poprzez coroczny audit drugiej strony lub
coroczng oceng. Dostawca zobowigzany jest stale doskonali¢ proces. W przypadku wystapienie
niezgodnosci dostawca powinien podjac wszelkie dziatania w celu wyeliminowania Zrédtowej

przyczyny niezgodnosci w celu zapobiezenia ich ponownemu wystapieniu.

Dostawca zapewnia, ze w dostarczanych materiatach i wyrobach nie ma obecnych substancji
podlegajacych zakazom i/lub ograniczeniom wynikajgcym z rozporzadzenia REACH, listy GADSL
lub innych regulacji i wymagan, majacych zastosowanie w kraju dostawcy, Unii Europejskiej,

a takze we wszystkich krajach, do ktoérych finalnie trafiajg powstajace z nich produkty.

Opakowania muszg spetnia¢ narodowe standardy bezpiecznego przetwarzania i recyklingu.
Zawarto$¢ metali ciezkich w opakowaniach musi byé zgodna z wytycznymi dyrektywy 94/62/WE
Parlamentu Europejskiego z dnia 20 grudnia 1994 r. w sprawie opakowan i odpaddéw
opakowaniowych (Dz.U. L 365, 31.12.1994). W Polsce dyrektywa ta jest wdrozona poprzez
ustawe z dnia 13 czerwca 2013r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi
(Dz.U. 2013 poz. 888 z pdzn. zm.). Oznakowanie opakowan z substancjami i mieszaninami
chemicznymi musi by¢ oznakowane etykietg w jezyku polskim. Dostawca zobowigzany jest
uzupetnic i przekazaé do ZM ,,Deklaracje” (zatacznik nr 2).

Dostawca zobowigzany jest do dostarczania przy kazdej dostawie swiadectwa
jakosci/certyfikatu 2.2 lub 3.1 zgodnie z normg PN-EN 10204, karty charakterystyki lub innych
dokumentow potwierdzajgcych jakosé dostarczanego produktu/ustugi zgodnie

z wymaganiami okreslonymi w zamoéwieniu.

Dostawca ma obowigzek zapewnic, ze niniejsze wymagania obejmujg rowniez jego
poddostawcow.

2. Dodatkowe wymagania dla dostawcéw komponentéw dla branzy motoryzacyjnej.

Dostawcy produktéw/ustug dla motoryzacji powinni stosowac systemy jakosci przewidujace
wykonanie:

- Zaawansowane Planowanie Jakosci Wyrobu (APQP),

- Proces Zatwierdzania Czesci do Produkcji (PPAP),

- Analiza Potencjalnych Przyczyn i Skutkéw Wad (FMEA),

- Analiza Systemdéw Pomiarowych (MSA),

- Statystyczne Sterowanie Procesem (SPC).

Dostawca musi udokumentowac sformalizowanego przedstawiciela ds. Bezpieczenstwa
produktu zgodnie z wymagania IATF 16949 - 4.4.1.2.
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ZM oczekuje terminowego przedtozenia pierwszych probek wzorcowych do zatwierdzenia wraz

z dokumentacjg PPAP domysiny poziom 3, chyba ze zostato to inaczej wyspecyfikowane przez
uprawnionego przedstawiciela ZM.
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Zapisy projektu wyrobu
tatwo sprzedawalnego

- dot. zastrzezonych
sktadnikow/detali

- dot. Wszystkich innych
sktadnikow/detali

Dokumenty dot. zmian
technicznych, jesli takie sg

Zatwierdzenie techniczne
przez klienta, jesli jest
wymagane

FMEA projektu

Schemat przebiegu procesu
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Procesu
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Badania dot. Analizy
Systemu Pomiarowego
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Akredytowanego
laboratorium
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Plan Kontroli
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Dowdd Przedtozenia Czesci
(PSW)
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Raport dot. Zatwierdzenia
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Lista kontrolna dot.
Materiatéw Masowych (dla
materiatéw masowych
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Probka wyrobu

17

Wzorzec odniesienia

18

Kontrole srodki pomocnicze
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Zapisy dot. zgodnosci
z wymogami klienta
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Dostawca zobowigzuje sie do zapewnienia identyfikowalnosci zgodnie z wytycznymi ZM:

- zawartymi w instrukcji pakowania (jesli zostanie przedstawiona),

- znakowanie opakowania jednostkowego i zbiorczego zawierajgcego numer i nazwe wyrobu,
ilos¢ w opakowaniu, numer partii produkcyjne;j,

- numer wytopu dotyczy stopéw odlewniczych,

- data produkgji,

- nazwa dostawcy.

W przypadku wykrytego btedu identyfikowalnos$é musi by¢ zapewniona w sposéb
umozliwiajacy doktadne okreslenie iloéci wadliwych lub podejrzanych czesci/produktow.
Proces produkcyjny i zatwierdzenie produktu odbywa sie poprzez proces PPAP zgodnie

z podrecznikiem AIAG, a gdzie ma to zastosowanie rowniez poprzez proces zgodny z VDA,
chyba ze ZM zdecyduje inaczej.

Proces PPAP musi zostac zainicjowany rowniez gdy:

- nastapity modyfikacje techniczne wyroby (konstrukcja, materiat),

- nastgpito uzycie nowych narzedzi,

- nastgpita zmiana dostawcy produktow/ustug,

- nastapita przerwa w produkcji na okres 12 miesiecy,

- nastapity zmiany proceséw produkcyjnych,

- nastgpity zmiany metod kontroli,

- nastgpita zmian lokalizacji maszyn.

Dopuszczenie produktu/ustugi wiaze sie z zatwierdzeniem pierwowzoru.

W przypadku odchyleni od specyfikacji/wymagarn ZM musi pisemnie potwierdzié zgode na
odchylenia w charakterystykach produktu/ustugi przed dostarczeniem.

Dostawca, ktorego produkty lub ustugi wigczone sa w wykonanie produktow dla branzy
motoryzacyjnej powinien by¢ zalogowany do bazy IMDS (miedzynarodowy system
materiatowych baz danych), gdzie rejestrowane sg materiaty wykorzystywane do produkg;ji
branzy motoryzacyjne;j.

Dostawcy zobowigzani s3 do przechowywania dokumentéw o charakterze specjalnym i zapiséw
przez co najmniej 20 lat, aby umozliwi¢ natychmiastowy dostep do nich.

3. Dostawcy materiatdw pomocniczych nie podlegaja procesowi zatwierdzenia.

/
Szef Zarzqd.Mic%iJkos’ciq Czfonek Zarzqdu Dyrektor Handlowy
Anna Nowq'k — Dudek Wrtadystaw Jasiczek
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